ENERGIEEFFIZIENT
DUROPLAST SPRITZGUSS-MASCHINEN

I SRC-TS-T Spritzguss-Maschinen

SRC Duroplast Spritzgussmaschinen sind mit einer speziellen Schnecke fir die Verarbeitung von duroplastischem Material
ausgerulstet Sie haben gute Plastifizierungseigenschaften und sind dauerhaft bestandig. Werkzeug-Temperaturregler
von weltbekannten Herstellern werden zur exakten Temperierung der Plastifizierung verwendet. Die Schliesseinheit
ist mit Isolierplatten und einer Schnittstelle fUr die Werkzeugheizungen ausgerUstet. Die hochgenaue PID-Regelung
ermoglicht eine exakte Werkzeug-Temperaturfihrung. Ein spezielles Desin der Einspritzdlse ermdglicht eine schnelle
Reinigung bei Produktionsunterbrechungen. Die Maschine kann flr Duroplaste wie Bakelit verwendet werden. Es kén-
nen von uns aber auch spezielle Plastifizierungen flr andere BMC-Materialien geliefert werden.

SRC DUROPLAST SERIE SPEZIFIKATIONEN

B SPEZIFIKATIONEN

Schliesskraft

SRC 90-TS-T

900

SRC 130-TS-T

SRC 160-TS-T

SRC 230-TS-T

SRC 260-TS-T

SRC 320-TS-T

SRC 380-TS-T

SRC 470-TS-T

1300 1600 2300 2600 3200 3800 4700
Offnungsweg mm 355 390 445 490 540 640 700 780
Lichte Weite (H x V) mm 370 x 370 420 x 420 472 x 472 536 x 536 581 x 581 685 x 685 726 x 726 820 x 800
Plattenabmessungen (H x V) mm 580 x 560 640 x 640 691 x 691 800 x 800 860 x 860 990 x 990 1036 x 1040 1210 x 1180
Max. Werkzeugeinbauhdhe mm 380 450 520 560 610 690 760 830
Min. Werkzeugeinbauh&he mm 150 160 180 200 220 250 250 300
Auswerferhub mm 100 130 140 140 150 160 180 200
Auswerferkraft kN 275 39.6 39.6 62 62 70 110 120
B SPRITZEINHEIT

A B A B A B A B A B A B A B A B

Schneckendurchmesser mm 35 37 37 40 40 45 45 50 50 55 60 65 65 70 75 80
Schnecken L/D-Verhéltnis L/D 15 15 15 15 15 15 15 15
Schussvolumen cm? 123 137 172 201 270 342 334 412 490 593 727 853 1094 1269 1722 1959
Schussgewicht (PS) g 148 164 206 241 324 410 401 494 588 712 872 1024 1313 1523 2066 2351
Schussgewicht (PS) oz 5.2 5.8 7.3 8.5 n.4 14.5 141 17.4 20.7 25.1 30.8 36.1 46.3 53.7 72.9 82.9
Einspritzdruck bar 1930 1730 1960 1680 2010 1590 2160 1750 2050 1690 2130 1820 2080 1800 1770 1560
Einspritzgeschwindigkeit mm/s 93 929 101 96 91 86 92 96
Einspritzrate (PS) a/s 109 18 126 147 153 194 181 223 21 256 288 337 361 419 501 570
Dosierhub mm 126 170 215 220 250 260 330 390
Schneckendrehzahl rpm 220 200 200 200 180 180 180 180
B ALLGEMEINES
Max. Systemdruck bar 160 160 160 160 160 160 160 160
Installierte Servomotorleistung kW 15.9 15.9 26.5 28.3 29 48 58.8 62
Installierte Heizleistung kW 12+4 12+4 12+4 12+4 12+4 12+4 12+4 12+4
Abmessungen (L x B x H) m 418 x 114 x 2.0 4.52 x1.22 x 2.04 4.9 x1.27 x 216 5.48 x 1.42 x 2.34 6.04 x 1.47 x 2.31 6.9x1.79x 2.4 7.36 x 1.94 x 2.55 7.92 x 1.99 x 2.57
Oltank L 200 250 300 300 405 600 700 800
Maschinengewicht 3.6 4.4 5.65 7.3 8.5 13.2 15 19
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