SAIRA

SRC-DP SERIE SPEZIFIKATIONEN

m SCHLIESSEINHEIT SRC 1800-DP
Schliesskraft kN 18000
Schliesshub mm 1800 - 2700
Lichte Weite (H x V) mm 1700 x 1500
Min. Einbauhdhe (H x V) mm 1190 x 1050
Werkzeughdhenbereich mm 700 - 1600
Sffnungskraft kN 363
Offnungsgeschwindigkeit mm/s 1368
Schliessgeschwindigkeit mm/s 1283
Max. daylight mm 3400
Auswerferkraft kN 332
Auswerferhub mm 400
Auswerfer Anzahl Stk 25
Trockenzyklus (Euromap 6) S 6.8
m SPRITZEINHEIT 20000E
A B o
Schneckendurchmesser mm 130 140 150
Schnecken L/D-Verhaltnis L/D 23.7 22.0 20.5
Schussvolumen cm:3 9291 10776 12370
Schussgewicht (PS) g 8362 9698 m33
Einspritzdruck bar 2040 1760 1530
Einspritzrate (PS) a/s 180 1368 1571
Plastifizierrate (PS) a/s 184 230 294
Einspritzgeschwindigkeit mm/s 89
Dosierhub mm 700
Schneckendrehzahl U/min 100
Anlagekraft Plastifizierung kN 261
Plast Verfahrweg mm 1000
m ALLGEMEINES
Hauptmotorleistung kW 56.5*3+4+7.5
Anzahl Heizzonen Stk 6+1
Installierte Heizleistung kW 93
Abmessungen (L x B x H) m 13.4x4.1x 2.8
Oltank L 2000
Maschinengewicht (Schliesseinheit + Spritzeinheit) t 67 + 23
m PLATTENABMESSUNGEN / SCHLIESSEINHEIT PARAMETER
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