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About Us Hakkımızda

55 JAHRE
ERFAHRUNG

Seit mehr als 55 Jahren liefert Sarac Plastic höchst zuverlässige Anwendungslösungen für Kunst-

stoff-Märkte auf der ganzen Welt mit neuen Lösungen und vertrauenswürdigem Service.

Zusätzlich zu den hydraulischen Servo-Spritzgießmaschinen mit hoher Geschwindigkeit und Zwei-

platten-Serien führt SARAC auch vollelektrische Spritzgießmaschinen japanischer Bauart für seine 

Kunden ein. Diese vollelektrischen Maschinen decken den gesamten Bereich der Schließkräfte von 

400 kN bis 6500 kN für eine Vielzahl von Anwendungen ab und bieten Schnelligkeit, Präzision, 

Benutzerfreundlichkeit und wirtschaftliche Effizienz. 

Wir entwickeln ständig neue Standards und Lösungen, die mehr Effizienz, Flexibilität und Produk-

tivität bringen. Unser oberstes Ziel ist Ihre Zufriedenheit und Ihr nachhaltiger unternehmerischer 

Erfolg.

VOLL
ELEKTRONISCHE
TECHNOLOGIE

ENERGIE 
EFFIZIENZ PUR 



 Hochwertiger 
Servomotor und hohes 
Drehmoment

Hochwertiger Servomotor, Kugel 
und Mutter mit hohem Drehmoment 
sind die Schlüsselelemente, 
original japanische Technologie, 
für den Vorteil der präzisen Form-
Bewegung.

DIE HIGHLIGHTS DES SYSTEMS

 Schnelle und reibungslose 
Formbewegung

Schnelle und gleichmäßige Bewegung 
der Form, hohes Drehmoment, geringer 
Widerstand. Klemm-Servomotor treibt 
Kugelumlaufspindel an, flexible Bedienung 
und einfache Wartung. Hochwertiger 
Riemen, 10 Jahre Garantie; geringe Trägheit 
hochwertiges rotierendes Rad.

 Widerstandslose 
Klemmführungsstruktur
Die Holme dienen ausschließlich der 
Kraftübertragung zwischen den äußeren 
Platten. Die bewegliche Platte bewegt 
sich reibungsfrei, ohne mit den Holmen in 
Berührung zu kommen.

 Hochwertige Klemmung

T-Nut und Schraubenbefestigung, eingebetteter 
Formaufnahmering, Hochstandard-
Schließsystem reduziert den Zeitverlust 
beim Schließen der Form und erleichtert die 
Installation der Form.
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Wir haben die Antwort auf Ihre Herausforderungen

AUF EINEN BLICK 

 Selbstverriegelung und schnelle Reaktion

5-Punkt-Kniehebelstruktur mit hoher Steifigkeit, Selbsthemmung und schnellem Ansprechverhalten 
führen zu reibungslosem Öffnen/Schließen der Form, Selbsthemmung nach Hochdruckklemmung, lange 
Lebensdauer von Kugelumlaufspindel und Mutterklemmung.

VOLL ELEKTRONISCHE 
SERIE

SRC-AE SERIE
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SRC 40-AE

 SCHLIESSEINHEIT SRC 40-AE

Schliesskraft kN 400

Formöffnungshub mm 230

Lichte Weite (HxV) mm 304 x 284

Plattenabmessungen (HxV) mm 450 x 430

Bereich der Einbauhöhe mm 120-350

Auswerferhub mm 60

Auswerferkraft kN 19.6

Anzahl der Auswerferstangen stck. 1

 SPRITZEINHEIT 60 130

A B C A B C

Schneckendurchmesser mm 18 20 22 22 25 28

Schnecken L/D-Verhältnis L/D 20 22 20 22 21.8 19.5

Schussvolumen cm³ 19 24 29 40 52 65

Schussgewicht (PS) g 17 21 26 36 47 59

Plastifizierrate (PS) g/s 3.4 4.1 5 5 6.9 9.7

Schneckendrehzahl U/min 400 400

Anpresskraft der Düse kN 15.7 15.7

 STANDARD 60 130

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 200 200

Einspritzrate (PS) g/s 58 72 88 76 98 123

Einspritzdruck (max.) bar 3030 2450 2030 2920 2400 1880

Nachdruck (max.) bar 2420 1960 1620 2330 1920 1560

Gesamtleistung kW 10.6 16.8

 OPTIONEN 60H 130H

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 450 400

Einspritzrate (PS) g/s 117 145 175 152 197 247

Einspritzdruck (max.) bar 3030 2450 2030 3170 2450 1950

Nachdruck (max.) bar 2420 1960 1620 2530 1960 1560

Gesamtleistung kW 17.6 19.8

 ALLGEMEINES

Installierte Heizleistung kW 2.6 4.8

Abmessungen (LxBxH) m 3.96 x 1.1 x 1.86

Maschinengewicht t 2.3

    MASCHINENABMESSUNGEN  

    PLATTENABMESSUNGEN  

 TECHNISCHE DATEN

VOLL ELEKTRONISCHE 
SERIE
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SRC 60-AE

 SCHLIESSEINHEIT SRC 60-AE

Schliesskraft kN 600

Formöffnungshub mm 270

Lichte Weite (HxV) mm 365 x 325

Plattenabmessungen (HxV) mm 520 x 480

Bereich der Einbauhöhe mm 120-380

Auswerferhub mm 60

Auswerferkraft kN 19.6

Anzahl der Auswerferstangen stck. 5

 SPRITZEINHEIT

A B C A B C A B C

Schneckendurchmesser mm 18 20 22 22 25 28 25 28 32

Schnecken L/D-Verhältnis L/D 20 22 20 22 21.8 19.5 23 20 18

Schussvolumen cm³ 19 24 29 40 52 65 64 80 105

Schussgewicht (PS) g 17 21 26 36 47 59 58 73 95

Plastifizierrate (PS) g/s 3.4 4.1 5 5 6.9 9.7 6.9 9.7 13.3

Schneckendrehzahl U/min 400 400 400

Anpresskraft der Düse kN 15.7 15.7 19.6

 STANDARD 60 130 165

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 200 200 200

Einspritzrate (PS) g/s 58 72 88 76 98 123 98 123 161

Einspritzdruck (max.) bar 3030 2450 2030 2920 2400 1880 2720 2170 1800

Nachdruck (max.) bar 2420 1960 1620 2330 1920 1560 2170 1760 1440

Gesamtleistung kW 10.6 16.8 20.6

 OPTIONEN 60H 130H 165H

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 450 400 400

Einspritzrate (PS) g/s 117 145 175 152 197 247 196 246 322

Einspritzdruck (max.) bar 3030 2450 2030 3170 2450 1950 2760 2200 1680

Nachdruck (max.) bar 2420 1960 1620 2530 1960 1560 2210 1760 1350

Gesamtleistung kW 17.6 19.8 28.8

 ALLGEMEINES

Installierte Heizleistung kW 2.6 4.8 5.6

Abmessungen (LxBxH) m 3.97 x 1.3 x 1.9

Maschinengewicht t 3.2

    MASCHINENABMESSUNGEN  

    PLATTENABMESSUNGEN  

 TECHNISCHE DATEN

VOLL ELEKTRONISCHE 
SERIE

06  SRC-AE SERIE
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SRC 90-AE

 SCHLIESSEINHEIT SRC 90-AE

Schliesskraft kN 900

Formöffnungshub mm 320

Lichte Weite (HxV) mm 420 x 370

Plattenabmessungen (HxV) mm 620 x 580

Bereich der Einbauhöhe mm 150-420

Auswerferhub mm 100

Auswerferkraft kN 30

Anzahl der Auswerferstangen stck. 5

 SPRITZEINHEIT

A B C A B C A B C

Schneckendurchmesser mm 22 25 28 25 28 32 30 34 38

Schnecken L/D-Verhältnis L/D 22 21.8 19.5 23 20 18 22.2 19.6 17.4

Schussvolumen cm³ 40 52 65 64 80 105 92 118 147

Schussgewicht (PS) g 36 47 59 58 73 95 84 107 134

Plastifizierrate (PS) g/s 5 6.9 9.7 6.9 9.7 13.3 11.7 16.9 22.8

Schneckendrehzahl U/min 400 400 400

Anpresskraft der Düse kN 15.7 19.6 19.6

 STANDARD 130 165 240

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 200 200 200

Einspritzrate (PS) g/s 76 98 123 98 123 161 141 182 227

Einspritzdruck (max.) bar 2920 2400 1880 2720 2170 1800 2520 1960 1570

Nachdruck (max.) bar 2330 1920 1560 2170 1760 1440 2020 1570 1260

Gesamtleistung kW 16.8 20.6 28.2

 OPTIONEN 130H 165H 240H

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 400 400 350

Einspritzrate (PS) g/s 152 197 247 196 246 322 247 318 397

Einspritzdruck (max.) bar 3170 2450 1950 2760 2200 1680 2520 1960 1570

Nachdruck (max.) bar 2530 1960 1560 2210 1760 1350 2020 1570 1260

Gesamtleistung kW 19.8 28.8 37.8

 ALLGEMEINES

Installierte Heizleistung kW 4.8 5.6 7.8

Abmessungen (LxBxH) m 4.31 x 1.4 x 2.03

Maschinengewicht t 4.3

    MASCHINENABMESSUNGEN  

    PLATTENABMESSUNGEN  

 TECHNISCHE DATEN

VOLL ELEKTRONISCHE 
SERIE

08  SRC-AE SERIE
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SRC 120-AE

 SCHLIESSEINHEIT SRC 120-AE

Schliesskraft kN 1200

Formöffnungshub mm 360

Lichte Weite (HxV) mm 470 x 430

Plattenabmessungen (HxV) mm 690 x 650

Bereich der Einbauhöhe mm 150-490

Auswerferhub mm 100

Auswerferkraft kN 30

Anzahl der Auswerferstangen stck. 5

 SPRITZEINHEIT 165 240 450

A B C A B C A B C

Schneckendurchmesser mm 25 28 32 30 34 38 36 40 45

Schnecken L/D-Verhältnis L/D 23 20 18 22.2 19.6 17.4 22.2 20 17.8

Schussvolumen cm³ 64 80 105 92 118 147 173 214 270

Schussgewicht (PS) g 58 73 95 84 107 134 157.5 194.4 246

Plastifizierrate (PS) g/s 6.9 9.7 13.3 11.7 16.9 22.8 19.7 25.3 34.2

Schneckendrehzahl U/min 400 400 350

Anpresskraft der Düse kN 19.6 19.6 29.4

 STANDARD 165 240 450

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 200 200 200

Einspritzrate (PS) g/s 98 123 161 141 182 227 204 251 318

Einspritzdruck (max.) bar 2720 2170 1800 2520 1960 1570 2580 2100 1650

Nachdruck (max.) bar 2170 1760 1440 2020 1570 1260 2070 1670 1320

Gesamtleistung kW 20.6 28.2 40.3

 OPTIONEN 165H 240H 450H

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 400 350 350

Einspritzrate (PS) g/s 196 246 322 247 3180 3970 357 440 557

Einspritzdruck (max.) bar 2760 2200 1680 2520 1960 1570 2580 2100 1650

Nachdruck (max.) bar 2210 1760 1350 2020 1570 1260 2070 1670 1320

Gesamtleistung kW 28.8 37.8 64.3

 ALLGEMEINES

Installierte Heizleistung kW 5.6 7.8 10.3

Abmessungen (LxBxH) m 4.83 x 1.43 x 2.09

Maschinengewicht t 6

    MASCHINENABMESSUNGEN  

    PLATTENABMESSUNGEN  

 TECHNISCHE DATEN

VOLL ELEKTRONISCHE 
SERIE

10  SRC-AE SERIE
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 SCHLIESSEINHEIT SRC 150-AE

Schliesskraft kN 1500

Formöffnungshub mm 420

Lichte Weite (HxV) mm 530 x 480

Plattenabmessungen (HxV) mm 750 x 710

Bereich der Einbauhöhe mm 200-550

Auswerferhub mm 100

Auswerferkraft kN 29.4

Anzahl der Auswerferstangen stck. 5

 SPRITZEINHEIT 240 450 570

A B C A B C A B C

Schneckendurchmesser mm 30 34 38 36 40 45 40 45 50

Schnecken L/D-Verhältnis L/D 22.2 19.6 17.4 22.2 20 17.8 22.5 20 18

Schussvolumen cm³ 92 118 147 173 214 270 232 294 363

Schussgewicht (PS) g 84 107 134 157.5 194.4 246 212 268 331

Plastifizierrate (PS) g/s 11.7 16.9 22.8 19.7 25.3 34.2 25.3 34.2 41.7

Schneckendrehzahl U/min 400 350 350

Anpresskraft der Düse kN 19.6 29.4 29.4

 STANDARD 240 450 570

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 200 200 200

Einspritzrate (PS) g/s 141 182 227 204 251 318 252 318 393

Einspritzdruck (max.) bar 2520 1960 1570 2580 2100 1650 2650 2100 1700

Nachdruck (max.) bar 2020 1570 1260 2070 1670 1320 2130 1680 1360

Gesamtleistung kW 28.2 40.3 42.3

 OPTIONEN 240H 450H 570H

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 350 350 350

Einspritzrate (PS) g/s 247 318 397 357 440 557 441 557 688

Einspritzdruck (max.) bar 2520 1960 1570 2580 2100 1650 2650 2100 1700

Nachdruck (max.) bar 2020 1570 1260 2070 1670 1320 2130 1680 1360

Gesamtleistung kW 37.8 64.3 66.3

 ALLGEMEINES

Installierte Heizleistung kW 7.8 10.3 12.3

Abmessungen (LxBxH) m 5.47 x 1.54 x 2.15

Maschinengewicht t 7

    MASCHINENABMESSUNGEN  

    PLATTENABMESSUNGEN  

 TECHNISCHE DATEN

SRC 150-AEVOLL ELEKTRONISCHE 
SERIE
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 SCHLIESSEINHEIT SRC 190-AE

Schliesskraft kN 1900

Formöffnungshub mm 470

Lichte Weite (HxV) mm 580 x 530

Plattenabmessungen (HxV) mm 820 x 800

Bereich der Einbauhöhe mm 200-600

Auswerferhub mm 130

Auswerferkraft kN 39.2

Anzahl der Auswerferstangen stck. 9

 SPRITZEINHEIT 450 570 790

A B C A B C A B C

Schneckendurchmesser mm 36 40 45 40 45 50 45 50 55

Schnecken L/D-Verhältnis L/D 22.2 20 17.8 22.5 20 18 22.3 20 18.1

Schussvolumen cm³ 173 214 270 232 294 363 366 452 546

Schussgewicht (PS) g 157.5 194.4 246 212 268 331 333 411 497

Plastifizierrate (PS) g/s 19.7 25.3 34.2 25.3 34.2 41.7 34.2 41.7 48.6

Schneckendrehzahl U/min 350 350 350

Anpresskraft der Düse kN 29.4 29.4 29.4

 STANDARD 450 570 790

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 200 200 200

Einspritzrate (PS) g/s 204 251 318 252 318 393 318 393 475

Einspritzdruck (max.) bar 2580 2100 1650 2650 2100 1700 2470 2000 1650

Nachdruck (max.) bar 2070 1670 1320 2130 1680 1360 1970 1600 1320

Gesamtleistung kW 40.3 42.3 68.4

 OPTIONEN 450H 570H 790H

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 350 350 350

Einspritzrate (PS) g/s 357 440 557 441 557 688 557 688 831

Einspritzdruck (max.) bar 2580 2100 1650 2650 2100 1700 2470 2000 1650

Nachdruck (max.) bar 2070 1670 1320 2130 1680 1360 1970 1600 1320

Gesamtleistung kW 64.3 66.3 86.3

 ALLGEMEINES

Installierte Heizleistung kW 10.3 12.3 14.4

Abmessungen (LxBxH) m 5.99 x 1.7 x 2.25

Maschinengewicht t 8.6

    MASCHINENABMESSUNGEN  

    PLATTENABMESSUNGEN  

 TECHNISCHE DATEN

SRC 190-AEVOLL ELEKTRONISCHE 
SERIE



16      17SRC-AE SERIE

 SCHLIESSEINHEIT SRC 230-AE

Schliesskraft kN 2300

Formöffnungshub mm 550

Lichte Weite (HxV) mm 625 x 575

Plattenabmessungen (HxV) mm 880 x 860

Bereich der Einbauhöhe mm 250-680

Auswerferhub mm 150

Auswerferkraft kN 49

Anzahl der Auswerferstangen stck. 13

 SPRITZEINHEIT 570 790 1020

A B C A B C A B C

Schneckendurchmesser mm 40 45 50 45 50 55 50 55 60

Schnecken L/D-Verhältnis L/D 22.5 20 18 22.3 20 18.1 22 20 18.3

Schussvolumen cm³ 232 294 363 366 452 546 511 618 735

Schussgewicht (PS) g 212 268 331 333 411 497 465 562 669

Plastifizierrate (PS) g/s 25.3 34.2 41.7 34.2 41.7 48.6 37.8 58.9 67.2

Schneckendrehzahl U/min 350 350 320

Anpresskraft der Düse kN 29.4 29.4 39.2

 STANDARD 570 790 1020

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 200 200 160

Einspritzrate (PS) g/s 252 318 393 318 393 475 314 380 452

Einspritzdruck (max.) bar 2650 2100 1700 2470 2000 1650 2180 1800 1520

Nachdruck (max.) bar 2130 1680 1360 1970 1600 1320 1750 1440 1210

Gesamtleistung kW 42.3 68.4 59.6

 OPTIONEN 570H 790H 1020H

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 350 350 250

Einspritzrate (PS) g/s 441 557 688 557 688 831 500 602 718

Einspritzdruck (max.) bar 2650 2100 1700 2470 2000 1650 2180 1800 1520

Nachdruck (max.) bar 2130 1680 1360 1970 1600 1320 1750 1440 1210

Gesamtleistung kW 66.3 86.3 89.5

 ALLGEMEINES

Installierte Heizleistung kW 12.3 14.4 17.5

Abmessungen (LxBxH) m 6.63 x 1.78 x 2.26

Maschinengewicht t 11

    MASCHINENABMESSUNGEN  

    PLATTENABMESSUNGEN  

 TECHNISCHE DATEN

SRC 230-AEVOLL ELEKTRONISCHE 
SERIE
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 SCHLIESSEINHEIT SRC 300-AE

Schliesskraft kN 3000

Formöffnungshub mm 600

Lichte Weite (HxV) mm 730 x 680

Plattenabmessungen (HxV) mm 1020 x 960

Bereich der Einbauhöhe mm 250-750

Auswerferhub mm 180

Auswerferkraft kN 49

Anzahl der Auswerferstangen stck. 13

 SPRITZEINHEIT 790 1020 1370

A B C A B C A B C

Schneckendurchmesser mm 45 50 55 50 55 60 55 60 65

Schnecken L/D-Verhältnis L/D 22.3 20 18.1 22 20 18.3 21.8 20 18.5

Schussvolumen cm³ 366 452 546 511 618 735 665 792 929

Schussgewicht (PS) g 333 411 497 465 562 669 605 720 846

Plastifizierrate (PS) g/s 34.2 41.7 48.6 37.8 58.9 67.2 57.2 62.8 70

Schneckendrehzahl U/min 350 320 320

Anpresskraft der Düse kN 29.4 39.2 39.2

 STANDARD 790 1020 1370

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 200 160 160

Einspritzrate (PS) g/s 318 393 475 314 380 452 380 452 530

Einspritzdruck (max.) bar 2470 2000 1650 2180 1800 1520 2140 1800 1530

Nachdruck (max.) bar 1970 1600 1320 1750 1440 1210 1710 1440 1220

Gesamtleistung kW 68.4 59.6 70.2

 OPTIONEN 790H 1020H 1370H

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 350 250 250

Einspritzrate (PS) g/s 557 688 831 500 602 718 593 706 828

Einspritzdruck (max.) bar 2470 2000 1650 2180 1800 1520 2140 1800 1530

Nachdruck (max.) bar 1970 1600 1320 1750 1440 1210 1710 1440 1220

Gesamtleistung kW 86.3 89.5 100.2

 ALLGEMEINES

Installierte Heizleistung kW 14.4 17.5 20.2

Abmessungen (LxBxH) m 7.4 x  1.88 x 2.48

Maschinengewicht t 14.9

    MASCHINENABMESSUNGEN  

    PLATTENABMESSUNGEN  

 TECHNISCHE DATEN

SRC 300-AEVOLL ELEKTRONISCHE 
SERIE
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 SCHLIESSEINHEIT SRC 360-AE

Schliesskraft kN 3600

Formöffnungshub mm 700

Lichte Weite (HxV) mm 830 x 780

Plattenabmessungen (HxV) mm 1150 x 1120

Bereich der Einbauhöhe mm 250-800

Auswerferhub mm 180

Auswerferkraft kN 58.8

Anzahl der Auswerferstangen stck. 13

 SPRITZEINHEIT 1020 1370 1790

A B C A B C A B C

Schneckendurchmesser mm 50 55 60 55 60 65 60 65 70

Schnecken L/D-Verhältnis L/D 22 20 18.3 21.8 20 18.5 21.8 20 18.5

Schussvolumen cm³ 511 618 735 665 792 929 891 1045 1212

Schussgewicht (PS) g 465 562 669 605 720 846 810 951 1103

Plastifizierrate (PS) g/s 37.8 58.9 67.2 57.2 62.8 70 62.8 70 80.5

Schneckendrehzahl U/min 320 320 250

Anpresskraft der Düse kN 39.2 39.2 58.8

 STANDARD 1020 1370 1790

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 160 160 160

Einspritzrate (PS) g/s 314 380 452 380 452 530 452 531 616

Einspritzdruck (max.) bar 2180 1800 1520 2140 1800 1530 2110 1800 1550

Nachdruck (max.) bar 1750 1440 1210 1710 1440 1220 1690 1440 1240

Gesamtleistung kW 59.6 70.2 73.6

 OPTIONEN 1020H 1370H 1790H

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 250 250 250

Einspritzrate (PS) g/s 500 602 718 593 706 828 706 830 963

Einspritzdruck (max.) bar 2180 1800 1520 2140 1800 1530 2110 1800 1550

Nachdruck (max.) bar 1750 1440 1210 1710 1440 1220 1690 1440 1240

Gesamtleistung kW 89.5 100.2 104

 ALLGEMEINES

Installierte Heizleistung kW 17.5 20.2 23.6

Abmessungen (LxBxH) m 7.86 x 1.96 x 2.45

Maschinengewicht t 19.8

    MASCHINENABMESSUNGEN  

    PLATTENABMESSUNGEN  

 TECHNISCHE DATEN

SRC 360-AEVOLL ELEKTRONISCHE 
SERIE
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 SCHLIESSEINHEIT SRC 450-AE

Schliesskraft kN 4500

Formöffnungshub mm 870

Lichte Weite (HxV) mm 880 x 855

Plattenabmessungen (HxV) mm 1300 x 1260

Bereich der Einbauhöhe mm 350-870

Auswerferhub mm 180

Auswerferkraft kN 98

Anzahl der Auswerferstangen stck. 21

 SPRITZEINHEIT 1370 1790 2280

A B C A B C A B C

Schneckendurchmesser mm 55 60 65 60 65 70 65 70 80

Schnecken L/D-Verhältnis L/D 21.8 20 18.5 21.8 20 18.5 22.2 20.6 18

Schussvolumen cm³ 665 792 929 891 1045 1212 1128 1308 1709

Schussgewicht (PS) g 605 720 846 810 951 1103 1027 1191 1555

Plastifizierrate (PS) g/s 57.2 62.8 70 62.8 70 80.5 70 80.5 88.9

Schneckendrehzahl U/min 320 250 210

Anpresskraft der Düse kN 39.2 58.8 65

 STANDARD 1370 1790 2280

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 160 160 160

Einspritzrate (PS) g/s 380 452 530 452 531 616 531 616 804

Einspritzdruck (max.) bar 2140 1800 1530 2110 1800 1550 2150 1850 1400

Nachdruck (max.) bar 1710 1440 1220 1690 1440 1240 1720 1480 1120

Gesamtleistung kW 70.2 73.6 137

 OPTIONEN 1370H 1790H -

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 250 250 -

Einspritzrate (PS) g/s 593 706 828 706 830 963 - - -

Einspritzdruck (max.) bar 2140 1800 1530 2110 1800 1550 - - -

Nachdruck (max.) bar 1710 1440 1220 1690 1440 1240 - - -

Gesamtleistung kW 100.2 104 -

 ALLGEMEINES

Installierte Heizleistung kW 20.2 23.6 29.1

Abmessungen (LxBxH) m 8.26 x 2.0 x 2.55

Maschinengewicht t 28.8

    MASCHINENABMESSUNGEN  

    PLATTENABMESSUNGEN  

 TECHNISCHE DATEN

SRC 450-AEVOLL ELEKTRONISCHE 
SERIE
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VOLL ELEKTRONISCHE 
SERIE

 SCHLIESSEINHEIT SRC 550-AE

Schliesskraft kN 5500

Formöffnungshub mm 850

Lichte Weite (HxV) mm 915 x 855

Plattenabmessungen (HxV) mm 1330 x 1260

Bereich der Einbauhöhe mm 350-900

Auswerferhub mm 180

Auswerferkraft kN 135

Anzahl der Auswerferstangen stck. 21

 SPRITZEINHEIT 1790 2280 3340

A B C A B C A B C

Schneckendurchmesser mm 60 65 70 65 70 80 75 80 90

Schnecken L/D-Verhältnis L/D 24 22 20.3 23.7 22 19.1 23.5 22 19.4

Schussvolumen cm³ 891 1045 1212 1128 1308 1709 1679 1910 2417

Schussgewicht (PS) g 810 951 1103 1027 1191 1555 1528 1738 2200

Plastifizierrate (PS) g/s 62.8 70 80.5 70 80.5 88.9 88.4 88.9 100.3

Schneckendrehzahl U/min 250 210 190

Anpresskraft der Düse kN 58.8 65 75

 STANDARD 1790 2280 3340

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 160 160 160

Einspritzrate (PS) g/s 452 531 616 531 616 804 707 804 1018

Einspritzdruck (max.) bar 2110 1800 1550 2150 1850 1400 2150 1900 1500

Nachdruck (max.) bar 1690 1440 1240 1720 1480 1120 1720 1520 1200

Gesamtleistung kW 73.6 137 159

 OPTIONEN - - -

Einspritzgeschwindigkeit mm/s - - -

Einspritzrate (PS) g/s - - - - - - - - -

Einspritzdruck (max.) bar - - - - - - - - -

Nachdruck (max.) bar - - - - - - - - -

Gesamtleistung kW

 ALLGEMEINES

Installierte Heizleistung kW 23.6 29.1 38

Abmessungen (LxBxH) m 9.0 x 2.25 x 2.63

Maschinengewicht t 32.5

    MASCHINENABMESSUNGEN  

    PLATTENABMESSUNGEN  

 TECHNISCHE DATEN

SRC 550-AE
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VOLL ELEKTRONISCHE 
SERIE

 SCHLIESSEINHEIT SRC 650-AE

Schliesskraft kN 6500

Formöffnungshub mm 1000

Lichte Weite (HxV) mm 1080 x 1080

Plattenabmessungen (HxV) mm 1550 x 1550

Bereich der Einbauhöhe mm 420-1000

Auswerferhub mm 200

Auswerferkraft kN 250

Anzahl der Auswerferstangen stck. 21

 SPRITZEINHEIT 2280 3340 5150

A B C A B C A B C

Schneckendurchmesser mm 65 70 80 75 80 90 80 90 100

Schnecken L/D-Verhältnis L/D 23.7 22 19.1 23.5 22 19.4 24.8 22 19.7 

Schussvolumen cm³ 1128 1308 1709 1679 1910 2417 2312 2926 3613

Schussgewicht (PS) g 1027 1191 1555 1528 1738 2200 2104 2663 3288

Plastifizierrate (PS) g/s 70 80.5 88.8 84.4 88.8 100.2 88.8 100.2 114.4

Schneckendrehzahl U/min 210 190 165

Anpresskraft der Düse kN 65 75 75

 STANDARD 2280 3340 5150

Einspritzgeschwindigkeit mm/s 160 160 150

Einspritzrate (PS) g/s 531 616 804 707 804 1018 754 954 1178

Einspritzdruck (max.) bar 2150 1850 1400 2150 1900 1500 1900 1800 1550

Nachdruck (max.) bar 1720 1480 1120 1720 1520 1200 1520 1440 1200

Gesamtleistung kW 137 159 209

 OPTIONEN - - -

Einspritzgeschwindigkeit mm/s - - -

Einspritzrate (PS) g/s - - - - - - - - -

Einspritzdruck (max.) bar - - - - - - - - -

Nachdruck (max.) bar - - - - - - - - -

Gesamtleistung kW

 ALLGEMEINES

Installierte Heizleistung kW 29.1 38 51

Abmessungen (LxBxH) m 9.5 x 2.5 x 2.68

Maschinengewicht t 41

 TECHNISCHE DATEN

SRC 650-AE

16
85

    MASCHINENABMESSUNGEN  

    PLATTENABMESSUNGEN  



 IHRE VORTEILE 	

Unsere vollelektrischen Maschinen SRC-AE verbrauchen 50-70% weniger Energie als hydraulische 
Maschinen. SRC-AE Maschinen sind auf Effizienz und Produktionskostensenkung getrimmt und bieten viele 
Vorteile wie Energieeinsparung, reduzierten Wasserverbrauch, erhebliche Senkung des Geräuschpegels 
bei Standardanwendungen sowie minimale Schmiermittelkosten. Diese Merkmale gewährleisten eine hohe 
Zuverlässigkeit, Reproduzierbarkeit und Genauigkeit.

VOLLELEKTRISCH EFFIZIENT ZUVERLÄSSIG FLEXIBEL DYNAMISCH

28  

Die Industrie entwickelt sich ständig weiter und verlangt immer wieder nach Komponenten, die die Zykluszeiten 
verkürzen, energiesparend und gleichzeitig wirtschaftlicher sind. Unsere Maschinenlösungen lassen sich stets 
an die Anforderungen der verschiedenen Branchen anpassen.
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Produktionsstatus 
auf einen Blick

Optimieren Sie die 
Produktivität von 

Maschinen und Anlagen

Analyse und 
Protokollierung der 
Prozessqualität

Prozessqualität 
überwachen und
speichern Anlagen-Ansicht

I N D U S T R I E

ANWENDUNGEN

PLUG IN TO VOLLELEKTRISCHE 

GREENER FUTURE

 MEDIZINISCH

 PHARMA REINRAUM

 VERPACKUNG

ELEKTRONISCHE
TEILE  KOSMETIK




