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55 JAHRE
ERFAHRUNG

Seit mehr als 55 Jahren liefert Sarac Plastic hochst zuverlassige Anwendungslésungen flr Kunst-
stoff-Markte auf der ganzen Welt mit neuen Lésungen und vertrauenswirdigem Service.

Zusatzlich zu den hydraulischen Servo-SpritzgieBmaschinen mit hoher Geschwindigkeit und Zwei-
platten-Serien fihrt SARAC auch vollelektrische SpritzgieBmaschinen japanischer Bauart flr seine
Kunden ein. Diese vollelektrischen Maschinen decken den gesamten Bereich der SchlieBkrafte von
400 kN bis 6500 kN fur eine Vielzahl von Anwendungen ab und bieten Schnelligkeit, Prazision,
Benutzerfreundlichkeit und wirtschaftliche Effizienz.

Wir entwickeln standig neue Standards und Lésungen, die mehr Effizienz, Flexibilitat und Produk-

tivitat bringen. Unser oberstes Ziel ist lhre Zufriedenheit und Ihr nachhaltiger unternehmerischer
Erfolg.
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EFFIZIENZ PUR

sasac AbEr SARA SARAC SRC




VOLL ELEKTRONISCHE DIE HIGHLIGHTS DES SYSTEMS

SERIE

Hochwertiger
Servomotor und hohes
Drehmoment

AUF EINEN BLICK

Wir haben die Antwort auf lhre Herausforderungen

Hochwertiger Servomotor, Kugel
und Mutter mit hohem Drehmoment
sind die SchlUsselelemente,

original japanische Technologie,

fur den Vorteil der prazisen Form-
Bewegung.

Schnelle und reibungslose Widerstandslose
Formbewegung Klemmfliihrungsstruktur

Die Holme dienen ausschlieBlich der

Schnelle und gleichméBige Bewegung Kraftlbertragung zwischen den duBBeren i
der Form, hohes Drehmoment, geringer Platten. Die bewegliche Platte bewegt

Widerstand. Klemm-Servomotor treibt sich reibungsfrei, ohne mit den Holmen in
Kugelumlaufspindel an, flexible Bedienung BertUhrung zu kommen.

und einfache Wartung. Hochwertiger
Riemen, 10 Jahre Garantie; geringe Tragheit
hochwertiges rotierendes Rad.

Hochwertige Klemmung

LA L

T-Nut und Schraubenbefestigung, eingebetteter
Formaufnahmering, Hochstandard-
SchlieBsystem reduziert den Zeitverlust

beim SchlieBen der Form und erleichtert die
Installation der Form.

Selbstverriegelung und schnelle Reaktion

5—Punkt-KniehebeIstruktur_ mit hoher Steifigkeit, Selbsthemmung und schnellem Ansprechverhalten
fuhren zu reibungslosem Offnen/SchlieBen der Form, Selbsthemmung nach Hochdruckklemmung, lange
Lebensdauer von Kugelumlaufspindel und Mutterklemmung.
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\S/(EJIF_J_EEI_EKTRONISCHE SRC 40- AE

TECHNISCHE DATEN MASCHINENABMESSUNGEN ™
SCHLIESSEINHEIT SRC 40-AE
Schliesskraft 400 3960 1125
Form&ffnungshub m 230 o E
Lichte Weite (HxV) m 304 x 284 i :
Plattenabmessungen (HxV) m 450 x 430 T e\
Bereich der Einbauhdhe m 120-350 3
Auswerferhub m 60 R
Auswerferkraft 19.6
Anzahl der Auswerferstangen 1 b 4 ——— .l
SPRITZEINHEIT 60 130 732 417 ‘ 1631 630 515
A B C A B C
Schneckendurchmesser m 18 20 22 22 25 28
Schnecken L/D-Verhéaltnis 20 22 20 22 21.8 19.5
Schussvolumen 19 24 29 40 52 65 PLATTENABMESSUNGEN ™
Schussgewicht (PS) n 17 21 26 36 47 59
Plastifizierrate (PS) 3.4 4.1 5 5 6.9 9.7
Schneckendrehzahl 400 400 450
350
Anpresskraft der Duse 15.7 15.7 3o 50
210 70
140
STANDARD 60 130 T T P o]
e Nl
Einspritzgeschwindigkeit mm/s 200 200 4a-M12130 | C L L o >
; O O o O O (¢}
Einspritzrate (PS) d/s 58 72 88 76 98 123 \.O d oo oo b4
Einspritzdruck (max.) | bar  JEENEN 2450 2030 2920 2400 1880 °©oo st
Nachdruck (max.) B 2420 1960 1620 2330 1920 1560 S S28288 g8 | ©
i kW . . D32
Gesamtleistung - 10.6 16.8 = - WJ 225
O O O O O O O O
I O O o O K O G/
OPTIONEN 60H 130H “ o o o k//
Einspritzgeschwindigkeit 450 400 o [®)
Einspritzrate (PS) 17 145 175 152 197 247
Einspritzdruck (max.) m 3030 2450 2030 3170 2450 1950
Nachdruck (max.) m 2420 1960 1620 2530 1960 1560
Gesamtleistung 17.6 19.8 SR10
S
60 ©
ALLGEMEINES U o 2]
Installierte Heizleistung 2.6 4.8
O
Abmessungen (LxBxH) “ 3.96 x1.1x1.86 M
Maschinengewicht _ 2.3 230 120-350 |
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\S/(EJIF_J_EEI_EKTRONISCHE SRC 60- AE

TECHNISCHE DATEN MASCHINENABMESSUNGEN ™
SCHLIESSEINHEIT SRC 60-AE
Schliesskraft 600 3970 1305
Formoffnungshub m 270 g 190
Lichte Weite (HxV) m 365 x 325 “ I ﬁ
Plattenabmessungen (HxV) m 520 x 480 B FiEtE
Bereich der Einbauh&he m 120-380 = ﬂ ] =
Auswerferhub m 60 = i
Auswerferkraft 19.6 i
Anzahl der Auswerferstangen 5 E % - 4 .L
SPRITZEINHEIT 840 735 1788 715 590
A B Cc A B (o A B C

Schneckendurchmesser 18 20 22 22 25 28 25 28 32

Schnecken L/D-Verhaltnis 20 22 20 22 21.8 19.5 23 20 18

Schussvolumen 19 24 29 40 52 65 64 80 105 PLATTENABMESSUNGEN *
Schussgewicht (PS) W v 21 26 3 47 59 58 73 95
Plastifizierrate (PS) 34 4] 5 5 69 97 69 97 133
Schneckendrehzahl 400 400 400 520
A kraft der DU 15.7 15.7 19.6 565
npresskraft der Dise . . . R 50
280 70
210
STANDARD 60 130 165 ﬂ'“ﬂ > o]
7a bbbl \ \
Einspritzgeschwindigkeit 200 200 200 48-M16135| oo oo )
: o o
Einspritzrate (PS) 58 72 88 76 98 123 98 123 161 N e N
Einspritzdruck (max.) 3030 2450 2030 2920 2400 1880 2720 2170 1800 0o/ e
I S — O O O‘;‘ '"-,lO O Oiﬁ
Nachdruck (max.) 2420 1960 1620 2330 1920 1560 2170 1760 1440 Onlly S S288 888 g °
o O, jo o o—+
Gesamtleistung kW 10.6 16.8 20.6 %fw oo o
5- 034 / {) - 4-M12125
O O o O Q/
®200 ‘ ® 0! ®@ o
OPTIONEN 60H 130H 165H -- 6 0 oo \/
Einspritzgeschwindigkeit 450 400 400 o) @)

Einspritzrate (PS) n7z 145 175 152 197 247 196 246 322

Einspritzdruck (max.) 3030 2450 2030 3170 2450 1950 2760 2200 1680
Nachdruck (max.) 2420 1960 1620 2530 1960 1560 2210 1760 1350
Gesamtleistung kw 17.6 19.8 28.8 SR10
S
60 s
ALLGEMEINES U : 20/,
©

3

Installierte Heizleistung 2.6 4.8 5.6

Abmessungen (LxBxH) 3.97 x1.3x19 |

3 3
= Q Q

3.2 270 120-380 E]

Maschinengewicht
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VOLL ELEKTRONISCHE
SERIE

TECHNISCHE DATEN

SRC 90-AE

MASCHINENABMESSUNGEN ™~

4310 1400

| Q-
i

330

1700
I

830 925 971 947 760 640

SCHLIESSEINHEIT SRC 90-AE
Schliesskraft 900
Formoffnungshub m 320
Lichte Weite (HxV) m 420 x 370
Plattenabmessungen (HxV) m 620 x 580
Bereich der Einbauhdhe m 150-420
Auswerferhub m 100
Auswerferkraft 30
Anzahl der Auswerferstangen 5
SPRITZEINHEIT
A B Cc A B Cc A B (o
Schneckendurchmesser m 22 25 28 25 28 32 30 34 38
Schnecken L/D-Verhaltnis 22 21.8 195 23 20 18 222 19.6 17.4
Schussvolumen 40 52 65 64 80 105 92 18 147
Schussgewicht (PS) B 36 47 59 58 73 95 84 107 134
Plastifizierrate (PS) 5 6.9 9.7 6.9 9.7 13.3 n7 16.9 2238
Schneckendrehzahl 400 400 400
Anpresskraft der DUse 15.7 19.6 19.6
STANDARD 130 165 240
Einspritzgeschwindigkeit mm/s 200 200 200
Einspritzrate (PS) 9/s 76 98 123 98 123 161 141 182 227
Einspritzdruck (max.) B 2920 2400 1880 2720 2170 1800 2520 1960 1570
Nachdruck (max.) D 2330 1920 1560 2170 1760 1440 2020 1570 1260
Gesamtleistung 16.8 20.6 28.2
OPTIONEN 130H 165H 240H
Einspritzgeschwindigkeit 400 400 350
Einspritzrate (PS) 152 197 247 196 246 322 247 318 397
Einspritzdruck (max.) m 3170 2450 1950 2760 2200 1680 2520 1960 1570
Nachdruck (max.) m 2530 1960 1560 2210 1760 1350 2020 1570 1260
Gesamtleistung 19.8 28.8 37.8
ALLGEMEINES
Installierte Heizleistung 4.8 5.6 7.8
Abmessungen (LxBxH) “ 4.31x 1.4 x 2.03
Maschinengewicht _ 4.3
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VOLL ELEKTRONISCHE
SERIE

TECHNISCHE DATEN MASCHINENABMESSUNGEN ™~

SCHLIESSEINHEIT SRC 120-AE
Schliesskraft 1200 4830 1430
Formoffnungshub m 360 S
Lichte Weite (HxV) m 470 x 430 3
Plattenabmessungen (HxV) m 690 x 650
Bereich der Einbauhdhe m 150-490
Auswerferhub m 100 g
Auswerferkraft 30
Anzahl der Auswerferstangen 5

SPRITZEINHEIT 165 240 450 800 ‘

A B c A B c A B c . 925 975 | 1018 1280
Schneckendurchmesser m 25 28 32 30 34 38 36 40 45
Schnecken L/D-Verhaltnis 23 20 18 22.2 19.6 17.4 22.2 20 17.8
Schussvolumen 64 80 105 92 ng 147 173 214 270 PLATTENABMESSUNGEN -~
Schussgewicht (PS) B ss 73 95 84 107 134 1575 1944 246
Plastifizierrate (PS) 6.9 9.7 13.3 n.7 16.9 22.8 19.7 253 342
Schneckendrehzahl 400 400 350 %gg
Anpresskraft der DUse 19.6 19.6 29.4 [/gg 45
ggg 105

STANDARD 165 240 450 | W“ 10 ﬂ e
Einspritzgeschwindigkeit mm/s 200 200 200 76-M16 |35 : % é % é \) o _Jﬁ
Einspritzrate (PS) 9/s 98 123 161 141 182 227 204 251 318 Mob b L 8 8 g o N P N T °
Einspritzdruck (max.) B 2720 2170 1800 2520 1960 1570 2580 2100 1650 00000 I~ 000001 [ T
Nachdruck (max.) B 270 1760 1440 2020 1570 1260 2070 1670 1320 O 2233358 8 g
Gesamtleistung 20.6 28.2 40.3 Oo s ggﬂ | 8-M16L35

5-¢34 8 g rel]e

OPTIONEN 165H 240H 450H 0200 o g =) = ]
Einspritzgeschwindigkeit 400 350 350 ) o
Einspritzrate (PS) 196 246 322 247 3180 3970 357 440 557
Einspritzdruck (max.) m 2760 2200 1680 2520 1960 1570 2580 2100 1650
Nachdruck (max.) m 2210 1760 1350 2020 1570 1260 2070 1670 1320 j
Gesamtleistung 28.8 37.8 64.3 W SR10

ALLGEMEINES U 100 ’ 3 4.
Installierte Heizleistung 5.6 7.8 10.3
Abmessungen (LxBxH) “ 4.83 x1.43 x 2.09 O w -
Maschinengewicht _ 6 H—ir 360 150-490 |
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VOLL ELEKTRONISCHE
SERIE

TECHNISCHE DATEN MASCHINENABMESSUNGEN ™~

SCHLIESSEINHEIT SRC 150-AE
Schliesskraft 1500 5475 1540
Formoffnungshub m 420 I
Lichte Weite (HxV) m 530 x 480 3
Plattenabmessungen (HxV) m 750 x 710 T T\
Bereich Ei héh 200-
ereich der Einbauhdhe m 00-550 <
Auswerferhub m 100 ®
Auswerferkraft 29.4
Anzahl der Auswerferstangen 5 _
SPRITZEINHEIT 240 450 570 860
980 1010 1265 1278 835 705
A B C A B C A B C ' ‘
Schneckendurchmesser m 30 34 38 36 40 45 40 45 50
Schnecken L/D-Verhaltnis 22.2 19.6 17.4 22.2 20 17.8 22.5 20 18
Schussvolumen 92 118 147 173 214 270 232 294 363 PLATTENABMESSUNGEN ™~
Schussgewicht (PS) D 84 107 134 1575 1944 246 212 268 33
Plastifizierrate (PS) 1.7 16.9 22.8 19.7 25.3 34.2 25.3 34.2 41.7
Schneckendrehzahl 400 350 350 ’50 ‘ED
560 .
Anpresskraft der DUse kN 19.6 29.4 29.4 530 S
p | N )
- 420 ———
350 50
- 280 —— 140 ]
STANDARD 240 450 570 T 140 r 12
; N T - 31
Einspritzgeschwindigkeit mm/s 200 200 200 a L \ 70 J
N o o gl =
Einspritzrate (PS) d/s 141 182 227 204 251 318 252 318 393 ‘ o o jrﬂﬂ
: : —— T T ®200 o o T° =
Einspritzdruck (max.) B 2520 1960 1570 2580 2100 1650 2650 2100 1700 e e 1 e [
—— -+ ——— O 000~ ., 0000 —
Nachdruck (max.) B 2020 1570 1260 2070 1670 1320 2130 1680 1360 7 9100725 coracms oo T .
; 44-M16 L35 VTR EASPN KA S - i
Gesamtleistung 28.2 40.3 42.3 o000 N/ OOOOO__% i DC/ 8-M16 132
2 se
O (]
OPTIONEN 240H 450H 570H o | o
(e} O o o (o)
Einspritzgeschwindigkeit 350 350 350
Einspritzrate (PS) 247 318 397 357 440 557 441 557 688
Einspritzdruck (max.) m 2520 1960 1570 2580 2100 1650 2650 2100 1700
Nachdruck (max.) m 2020 1570 1260 2070 1670 1320 2130 1680 1360
Gesamtleistung 37.8 64.3 66.3 _‘ _‘ SR10
ALLGEMEINES U 100 > —
Installierte Heizleistung 7.8 10.3 12.3 e
Abmessungen (LxBxH) “ 5.47 x1.54 x 2.15 Q ) -
Maschinengewicht _ 7 Ll_,—\_F 420 200-550 E
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\S/(EJIF_J_EEI_EKTRONISCHE SRC 190- AE

TECHNISCHE DATEN MASCHINENABMESSUNGEN ™

SCHLIESSEINHEIT SRC 190-AE
Schliesskraft 1900 5990 00
Formoffnungshub m 470
Lichte Weite (HxV) m 580 x 530 8 i 390
Plattenabmessungen (HxV) m 820 x 800 ‘ ) e || m—— <_’:
Bereich der Einbauhohe [ mm | 200-600 e =
Auswerferhub m 130 9 | :r Ao
Auswerferkraft 39.2 s = -
Anzahl der Auswerferstangen 9

865
SPRITZEINHEIT 450 570 790
1155 1685
A B c A B (o A B (o

Schneckendurchmesser 36 40 45 40 45 50 45 50 55

Schnecken L/D-Verhaltnis /D 22.2 20 17.8 225 20 18 223 20 18.1

-

Schussvolumen m 173 214 270 232 294 363 366 452 546 PLATTENABMESSUNGEN ™~

(2]

Schussgewicht (PS) 1575 194.4 246 212 268 331 333 4n 497

19.7 253 342 253 342 417 342 417 486

<
=
z g. } w

Plastifizierrate (PS) g
Schneckendrehzahl 350 350 350
Anpresskraft der Duse 29.4 29.4 29.4 s20 N
260 60 1 S
STANDARD 450 570 790 ﬁ 220 .
) — 140 [
Einspritzgeschwindigkeit mm/s 200 200 200 520 L 510 H S 5 s
Einspritzrate (PS) /o 204 251 318 252 318 393 318 393 475 odd Y 0
Einspritzdruck (max.) B 2580 2100 1650 2650 2100 1700 2470 2000 1650 o et0iss 1 ol o
Nachdruck (max.) m 2070 1670 1320 2130 1680 1360 1970 1600 1320 8 (&) m . 3853388 2
Gesamtleistung 403 42.3 68.4 z/ O;l of o | -8-MisL3s
om oo b 0 0 Lo — o]
OPTIONEN 450H 570H 790H 200 Z H O H any e
Einspritzgeschwindigkeit 350 350 350 400
Einspritzrate (PS) 357 440 557 441 557 688 557 688 831
Einspritzdruck (max.) m 2580 2100 1650 2650 2100 1700 2470 2000 1650
Nachdruck (max.) m 2070 1670 1320 2130 1680 1360 1970 1600 1320
Gesamtleistung 64.3 66.3 86.3 —‘ SR10
ALLGEMEINES U 130 ° 50
Installierte Heizleistung 10.3 12.3 14.4 ° i
Abmessungen (LxBxH) “ 5.99 x1.7 x 2.25 O ., .
Maschinengewicht _ 8.6 L|_.—|_r 470 200-600 _E
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VOLL ELEKTRONISCHE

SERIE
TECHNISCHE DATEN MASCHINENABMESSUNGEN ™
SCHLIESSEINHEIT SRC 230-AE
Schliesskraft 2300 6630 1780
Formoffnungshub m 550 S i
N 390
Lichte Weite (HxV) m 625 x 575 : [ :‘—jr\
Plattenabmessungen (HxV) m 880x80 i T e B8 _ B
Bereich der Einbauhdhe | mm | 250-680 5 I “
Auswerferhub m 150 U . . . . I
Auswerferkraft 49 T .L
Anzahl der Auswerferstangen 13 = L . |
I
950 910 870
SPRITZEINHEIT 570 790 1020 700 |, 700 1100 1148 1885 |
A B c A B c A B c
Schneckendurchmesser m 40 45 50 45 50 55 50 55 60
Schnecken L/D-Verhaltnis 225 20 18 223 20 181 22 20 183
Schussvolumen 232 294 363 366 452 546 511 618 735 PLATTENABMESSUNGEN *
Schussgewicht (PS) D 22 268 331 333 4N 497 465 562 669
Plastifizierrate (PS) 253 342 417 342 417 486 378 589 672
Schneckendrehzahl 350 350 320
Anpresskraft der Diise 29.4 29.4 39.2 AP —— «
625 60 > S,
560
420 140
280
STANDARD 570 790 1020 H”‘O ﬂ o5 s |
- U v | | o 16
Einspritzgeschwindigkeit mm/s 200 200 160 C\ I l (L L 40
) i 40-M20L45 L/ ]/ N |
Einspritzrate (PS) a/s 252 318 393 318 393 475 314 380 452 oo|fo oo SN
——— — ——— L—o—o OO o o <
Einspritzdruck (max.) B 2650 2100 1700 2470 2000 1650 2180 1800 1520 — o i S
——— _— — o . S o |4 il
Nachdruck (max.) D 2130 1680 1360 1970 1600 1320 1750 1440 1210 ST O Lo S 2530S 3 .| Y
) 3 S ) ) O 6 ol NSO IO~ © Q N\
Gesamtleistung 42.3 68.4 59.6 5 i} )/ T l_i .| 620 Li
o fe) S}T
13-¢38 o o o o N s 4
OPTIONEN 570H 790H 1020H 200 o o Il & f\/ il =
Einspritzgeschwindigkeit 350 350 250 100 S g
Einspritzrate (PS) 441 557 688 557 688 831 500 602 718 400
Einspritzdruck (max.) m 2650 2100 1700 2470 2000 1650 2180 1800 1520
Nachdruck (max.) m 2130 1680 1360 1970 1600 1320 1750 1440 1210 j
Gesamtleistung 66.3 86.3 89.5 W ) SR10
ALLGEMEINES U 150 s —
@ OV,
Installierte Heizleistung 12.3 14.4 17.5 °
Abmessungen (LxBxH) “ 6.63 x 1.78 x 2.26 O )
Maschinengewicht _ n L\_,_|_r 550 250480 E
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VOLL ELEKTRONISCHE
SERIE

TECHNISCHE DATEN

MASCHINENABMESSUNGEN ™~

SRC 300-AE

330

2159

7416

T

mmmmm ===
mmmmm =58

490
o STY

1880

SCHLIESSEINHEIT SRC 300-AE
Schliesskraft 3000
Formoffnungshub m 600
Lichte Weite (HxV) m 730 x 680
Plattenabmessungen (HxV) m 1020 x 960
Bereich der Einbauhdhe m 250-750
Auswerferhub m 180
Auswerferkraft 49
Anzahl der Auswerferstangen 13
SPRITZEINHEIT 790 1020 1370
A B Cc A B Cc A B Cc
Schneckendurchmesser m 45 50 55 50 55 60 55 60 65
Schnecken L/D-Verhaltnis 22.3 20 181 22 20 18.3 21.8 20 18.5
Schussvolumen 366 452 546 51 618 735 665 792 929
Schussgewicht (PS) D 333 4n 497 465 562 669 605 720 846
Plastifizierrate (PS) 342 417 486 378 589 672 572 6238 70
Schneckendrehzahl 350 320 320
Anpresskraft der Dlse 29.4 39.2 39.2
STANDARD 790 1020 1370
Einspritzgeschwindigkeit mm/s 200 160 160
Einspritzrate (PS) 9/s 318 393 475 314 380 452 380 452 530
Einspritzdruck (max.) B 2470 2000 1650 2180 1800 1520 2140 1800 1530
Nachdruck (max.) B 1970 1600 1320 1750 1440 1210 1710 1440 1220
Gesamtleistung 68.4 59.6 70.2
OPTIONEN 790H 1020H 1370H
Einspritzgeschwindigkeit 350 250 250
Einspritzrate (PS) 557 688 831 500 602 718 593 706 828
Einspritzdruck (max.) m 2470 2000 1650 2180 1800 1520 2140 1800 1530
Nachdruck (max.) m 1970 1600 1320 1750 1440 1210 1710 1440 1220
Gesamtleistung 86.3 89.5 100.2
ALLGEMEINES
Installierte Heizleistung 14.4 17.5 20.2
Abmessungen (LxBxH) “ 7.4 x 1.88 x 2.48
Maschinengewicht _ 14.9
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VOLL ELEKTRONISCHE
SERIE

SRC 360-AE

TECHNISCHE DATEN MASCHINENABMESSUNGEN ™~

SCHLIESSEINHEIT SRC 360-AE
Schliesskraft 3600 7860 1960
Formoéffnungshub m 700 3 i i
Lichte Weite (HxV) m 830 x 780 E========flll=====cc
Plattenabmessungen (HxV) m 1150 x 1120
Bereich der Einbauhdhe | mm | 250-800 ?%% = |“
Auswerferhub m 180 3 | a0 I
o~ )
Auswerferkraft 58.8 n . P - - P .
I
Anzahl der Auswerferstangen 13 9 lididdiaa =
ﬂ_J — — . - s L
SPRITZEINHEIT 1020 1370 1790
1010 950
A B c A B c A B c 920 | 920 1350 | 1390 990 900
Schneckendurchmesser m 50 55 60 55 60 65 60 65 70
Schnecken L/D-Verhaltnis 22 20 183 218 20 185 218 20 185
Schussvolumen 511 618 735 665 792 929 891 1045 1212 PLATTENABMESSUNGEN *
Schussgewicht (PS) I 465 562 669 605 720 846 810 951 103
Plastifizierrate (PS) 378 589 672 572 628 70 628 70 805
Schneckendrehzahl 320 320 250 1918500 N
Anpresskraft der DUse kN 39.2 39.2 58.8 840 o
830 o
700 80 ~
560
420 —» 140
STANDARD 1020 1370 1790 F %0
) g O 1
16
Einspritzgeschwindigkeit mm/s 160 160 160 N I+~ j b
e} »
Einspritzrate (PS) a/s 314 380 452 380 452 530 @ 452 531 616 36 -M20 L45 o o b
Einspritzdruck (max.) BEAY 2180 1800 1520 2140 1800 1530 210 1800 1550 o0 © 0 coldd] 2L
————> ¢ 20 TZSTTT T‘O o
Nachdruck (max.) B 1750 1440 1210 1710 1440 1220 1690 1440 1240 . 140 %N cs2982528 .
3 >4 EREEEEEE 8
Gesamtleistun kW 59.6 70.2 73.6 Lo O T N
‘ - 8 o |l P 8-M20 L45
- O O O O P OO O— (© |
- o S
13- 38 -
OPTIONEN 1020H 1370H 1790H e 5 . T
$200 o o ( L)
Einspritzgeschwindigkeit 250 250 250 100 o
(o) O (o)
Einspritzrate (PS) 500 602 718 593 706 828 706 830 963 400
Einspritzdruck (max.) m 2180 1800 1520 2140 1800 1530 2110 1800 1550
Nachdruck (max.) m 1750 1440 1210 1710 1440 1220 1690 1440 1240
lei kW ) 100.2 104
Gesamtleistung - 89.5 00 (0} H -
ALLGEMEINES U 180 s o
| 500,
Installierte Heizleistung 17.5 20.2 23.6 3
Abmessungen (LxBxH) “ 7.86 x 1.96 x 2.45 O
Maschinengewicht 19.8
9 _ 700 250-800

20 | .+ SRC-AE SERIE

I 21



VOLL ELEKTRONISCHE
SERIE

SRC 450-AE

TECHNISCHE DATEN MASCHINENABMESSUNGEN ™~

SCHLIESSEINHEIT SRC 450-AE
Schliesskraft 4500 6260 2050
Formoffnungshub m 870 5 ﬁ ﬁ
Lichte Weite (HxV) m 880 x 855
Plattenabmessungen (HxV) m 1BoOox1260 Nt ur Uy 7 -
Bereich der Einbauhéhe | mm | 350-870 = [
Auswerferhub m 180 3
N 590
Auswerferkraft 98 a8 EEEE
Anzahl der Auswerferstangen 21 9 i ]
., L
SPRITZEINHEIT 1370 1790 2280 1060 1000
A B C A B C A B C 950 950 1400 | 1490 | 1040 950
Schneckendurchmesser m 55 60 65 60 65 70 65 70 80
Schnecken L/D-Verhéltnis 218 20 185 218 20 185 222 206 18
Schussvolumen 665 792 929 891 1045 1212 1128 1308 1709 PLATTENABMESSUNGEN
Schussgewicht (PS) I 605 720 846 80 951 103 1027 191 1555
Plastifizierrate (PS) 572 628 70 628 70 805 70 805 889
Schneckendrehzahl 320 250 210 }?88 N
; KN . .
Anpresskraft der Dlse - 39.2 58.8 65 ggg q
840 80 S
700
= =
STANDARD 1370 1790 2280 i F 7 | —— e
Einspritzgeschwindigkeit mm/s 160 160 160 B 5 b — T J 40|
. . 36-M20160 | /| || © N N |
Einspritzrate (PS) 4 380 452 530 452 531 616 531 616 804 J R
\ © g ORNO) g 000 O— S
Einspritzdruck (max.) B 2140 1800 1530 210 1800 1550 2150 1850 1400 TE= w1 1
Nachdruck (max.) DN 7710 1440 1220 1690 1440 1240 1720 1480 1120 g5 O & 50 293393383 .| Y
R o % —| NN TN R} -
Gesamtleistung 70.2 73.6 137 lg AT o T Q | | 6120 L0
= — S O odooo ] — o e '
8-d58 - % [e] A O O 2 j o & 1
OPTIONEN 1370H 1790H - 13.038 @ . o = i
Einspritzgeschwindigkeit 250 250 - 020 ﬂ — g
Einspritzrate (PS) 593 706 828 706 830 963 - - - R
Einspritzdruck (max.) m 2140 1800 1530 2110 1800 1550 - - -
Nachdruck (max.) m 1710 1440 1220 1690 1440 1240 - 5 -
Gesamtleistung 100.2 104 - W SR15
ALLGEMEINES U 180 (-
Installierte Heizleistung 20.2 23.6 29.1 P
Abmessungen (LxBxH) EN 8.26 x 2.0 x 2.55 o |
Maschinengewicht _ 28.8 LI_,—\_F 820 350-870 _[E]
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VOLL ELEKTRONISCHE

SERIE
TECHNISCHE DATEN MASCHINENABMESSUNGEN ™

SCHLIESSEINHEIT SRC 550-AE
Schliesskraft 5500 9000 2250
Formoffnungshub 850 o

= i ;

Lichte Weite (HxV) m 915 x 855
Plattenabmessungen (HxV) m 1330 x 1260
Bereich der Einbauhéhe | mm | 350-900
A ferh 18 =

uswerferhub m [o} 2 590
Auswerferkraft 135
Anzahl der Auswerferstangen 21 B

SPRITZEINHEIT 1790 2280 3340 1100 1150

A B c A B c A B c 1000,], 1000 1500 1550 1100 1000

Schneckendurchmesser 60 65 70 65 70 80 75 80 90
Schnecken L/D-Verhaltnis 24 22 20.3 237 22 191 23.5 22 19.4

Schussvolumen m 891 1045 1212 1128 1308 1709 1679 1910 2417 PLATTENABMESSUNGEN ™~

(2]

Schussgewicht (PS) 810 951 103 1027 1191 1555 1528 1738 2200

62.8 70 80.5 70 80.5 889 884 889 1003

(o
= [ X g
S

Plastifizierrate (PS) g

Schneckendrehzahl 250 210 190 1330 N
1120 ~

Anpresskraft der Dlse 58.8 65 75 g?g o
i 20 A

140

STANDARD 1790 2280 3340

|
=

Einspritzgeschwindigkeit

Einspritzrate (PS)

160 160 160 é
36-M20L50 — ®
452 531 616 531 616 804 707 804 1018 o
. o | © O

Einspritzdruck (max.)

——
< 00 0 0 O
)

ol

Q

feXe]
S

[

o~

210 1800 1550 2150 1850 1400 2150 1900 1500 I >

N
o

e (@)

0

Nachdruck (max.)

280
560
700
840
855
980
1120
1260

1

OO

{8

x

w 73.6 137 159

1690 1440 1240 1720 1480 1120 1720 1520 1200 838
o~
Gesamtleistung l_

‘ ‘

8-M20 L50

l

=B

on

O O

—>| 140 |<—420 —j 140 ’4—

OPTIONEN

[}
1]
N
©
S5%
28
%
o 0 o|o
e
= O
A —
00000
Iy
&
[
o

Einspritzgeschwindigkeit

.

400
700

Einspritzrate (PS)

Einspritzdruck (max.)

Nachdruck (max.)

3

Gesamtleistung k

200

ALLGEMEINES

W SR15
23.6 29.1 38

3

Installierte Heizleistung

180
U 0 50,
<
©
Abmessungen (LxBxH) 9.0 x 2.25x 2.63 O

Maschinengewicht

=] 3
= Q [(e]
o
|

325 L\—'_‘—r 820 350-900 'E]
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\S/(EJIF_J_EEI_EKTRONISCHE SRC 6 SO.AE

TECHNISCHE DATEN MASCHINENABMESSUNGEN ™

SCHLIESSEINHEIT SRC 650-AE
Schliesskraft 6500 9500 2500
Forméffnungshub m 1000 5 i i
Lichte Weite (HxV) m 1080 x 1080
Plattenabmessungen (HxV) m 1550 x 1550
Bereich der Einbauhéhe | mm | 420-1000 =
Auswerferhub m 200 5 1415
Auswerferkraft 250 ! _ . i . . i .
Anzahl der Auswerferstangen 21 : i B

- —r_ —
SPRITZEINHEIT 2280 3340 5150 1220 1280
A B c A B c A B c 1050/, 1050 1500 1600 1100 1100

Schneckendurchmesser 65 70 80 75 80 90 80 90 100
Schnecken L/D-Verhéaltnis L/D 23.7 22 191 23.5 22 19.4 24.8 22 19.7
Schussvolumen Cne | 1128 1308 1709 1679 1910 2417 2312 2926 3613 PLATTENABMESSUNGEN "

Schussgewicht (PS) 1027 191 1555 1528 1738 2200 2104 2663 3288

Sle

=

z 3 &
5

Plastifizierrate (PS) 70 80.5 88.8 84.4 88.8 100.2 888 100.2 14.4
Schneckendrehzahl 210 190 165 1550 N Jj_\
1120 N
Anpresskraft der DUse 65 75 75 1908800 — o
840 80 N
700
560 140
STANDARD 2280 3340 5150 L N —
=N \ Z: o
Einspritzgeschwindigkeit 160 160 150 C LH i Hi \; J 40
36-M20 © ® —
Einspritzrate (PS) 531 616 804 707 804 1018 754 954 178 : 0 o g I
. . Y oooo OO 0000 O =
Einspritzdruck (max.) 2150 1850 1400 2150 1900 1500 1900 1800 1550 [ :O '91°°T25(%_f -T——o 5
Nachdruck (max.) 1720 1480 1120 1720 1520 1200 1520 1440 1200 s Cb g’ 283238853 S
=3 o & —NwoO~oo2 P 9
Gesamtleistung KW 137 159 209 g O s 10 )
l* =] el o oS ;—L gﬂ o || 8M20L50
8-058 Z °hol o2 3 /
O o1 o &
13-038 o o . il |
OPTIONEN - - - { W 1 g
®200 o o
Rt E— O O )
Einspritzgeschwindigkeit - - - 100 o o o

«

400

Einspritzrate (PS)

Einspritzdruck (max.)

Nachdruck (max.)

3

Gesamtleistung k

W SR15,

$200

ALLGEMEINES

U 200
2911 38 51

$4.5

3

Installierte Heizleistung

Abmessungen (LxBxH)

Maschinengewicht

3 3
= Q Q

9.5x 2.5 x 2.68 Ol
41 Ll—'—‘—r 1000 420-1000
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Ciz I3 /A

Automation by innovation.

Prozessqualitat
tiberwachen und
speichern Anlagen-Ansicht

o T

Produktionsstatusi /8 &4 / :

auf einen Blick MEDIZINISCH VERPACKUNG

Analyse und i : ' Optihieren Sie die
Protokollierung der Produktivitat von
Prozessqualitat J Maschinen und Anlagen

IINIDICRS TRIE o5 REINRAUM PHARMA _EFEFL'ETRONISCHE KOSMETIK

Die Industrie entwickelt sich standig weiter und verlangtimmer wieder nach Komponenten, die die Zykluszeiten
verkUrzen, energiesparend und gleichzeitig wirtschaftlicher sind. Unsere Maschinenldésungen lassen sich stets
an die Anforderungen der verschiedenen Branchen anpassen.

IHRE VORTEILE

Unsere vollelektrischen Maschinen SRC-AE verbrauchen 50-70% weniger Energie als hydraulische
Maschinen. SRC-AE Maschinen sind auf Effizienz und Produktionskostensenkung getrimmt und bieten viele
Vorteile wie Energieeinsparung, reduzierten Wasserverbrauch, erhebliche Senkung des Gerauschpegels

bei Standardanwendungen sowie minimale Schmiermittelkosten. Diese Merkmale gewahrleisten eine hohe
Zuverlassigkeit, Reproduzierbarkeit und Genauigkeit.

VOLLELEKTRISCH  *  EFFIZIENT  *  ZUVERLASSIG  © FLEXIBEL -  DYNAMISCH

GREENER FUTURE
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